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Jednostki EKO-PLUS MULTI są wyposażone w specjalnie skonstruowane palniki żeliwne. Żeliwo znane jest ze swoich właściwości odporności na korozję wysokie temperatury oraz dużej żywotności. Przy produkcji palników wykorzystujemy żeliwo od samego początku zaistnienia na rynku polskim kotłów retortowych. Dzięki temu wytrzymałość, sprawność i niezawodność całego kotła jest zdecydowanie wyższa. W kotle EKO-PLUS MULTI palenisko żeliwne zostało specjalnie zaprojektowane z tzw. obrotowym talerzem retorty i zgarniaczem spieków. Poprzez skoordynowane działanie mechanizmu obrotu retorty i zgarniacza spieków został skutecznie rozwiązany problem samooczyszczania paleniska, a co za tym idzie spalanie przebiega sprawnie i stabilnie. 

ZALETY KOTŁA:

•Specjalnie zaprojektowany palnik żeliwny do rozbijania powstałych w procesie spalania spieków
•Nowe furtki z systemem izolacji paleniskowych i popielnikowych WAFO. (WAFO - Warstwowa Aktywna Funkcjonalna Ochronna). 
•Bilateralny kocioł. Możliwość wyboru strony zasypu z prawej, bądź lewej strony kotła podyktowana układem kotłowni
•Sterownik z algorytmem PID. Dzięki temu algorytmowi zmniejsza się zużycie opału poprzez płynne sterowanie mocą kotła. Modułowa zabudowa sterowników
•Złącza komputerowe w skrzynce sterowniczej. Urządzenia peryferyjne można połączyć przy pomocy zwykłych wtyczek. Oblachowanie składane na tzw. zatrzaski. Łatwy montaż i demontaż u klienta zwłaszcza w ciasnych kotłowniach. oraz rączki sygnowane logo HEF-a 

BUDOWA

Kocioł „EKO PLUS MULTI ” jest kotłem automatycznym, sterowanym elektronicznie pozwalającym na ograniczenie obsługi do niezbędnego minimum. Zbudowany jest z trzech podstawowych zespołów:
- wymiennika
- skrzyni paleniskowej
- palnika retortowego wraz zespołem podającym
Wymiennik stanowi konstrukcję rurową w kształcie prostopadłościanu, wykonany jest z stali kotłowej P265GH i rur R35 jako spawany. Grubość ścianki po stronie „omywanej” przez spaliny wynosi 5 do 6 mm, natomiast po stronie zewnętrznej 3 do 6 mm. W tylnej części wymiennika zabudowane są dwa króćce wody wylotowej (zasilanie) i dwa dolotowej (powrót), oraz wylot spalin. Jeden króciec wody dolotowej może służyć jako króciec wody spustowej z instalacji.
Skrzynia paleniskowa pełni funkcje nośną wymiennika, w której zamocowany jest palnik retortowy oraz szczelne drzwiczki popielnika, a w przegrodzie skrzyni popielnikowej otwór wyczystny zamykany pokrywą.
Kocioł wyposażony jest w palnik retortowy miałowo-węglowy, nad którym zawieszona jest płyta promiennikowa. Paliwo do paleniska doprowadzane jest podajnikiem ślimakowym z umieszczonego z boku zbiornika paliwa, ze szczelnie zamykana klapą. Powietrze doprowadzane jest do przestrzeni spalania za pomocą wentylatora elektrycznego. Palnik wyposażony jest w mechaniczny system usuwania spieków wg opisu patentowego P381101. Cały kocioł jest zaizolowany wełną mineralną oraz obudowany proszkowo lakierowaną blachą . 

PALIWO

Dzięki zastosowaniu nowoczesnego rozwiązania palnika możliwe jest spalanie zarówno węgla sortymentu groszek, jak również miału w tym również miału tworzącego tzw. spieki. Nie jest to możliwe w tradycyjnych palnikach retortowych, gdzie pojawia się problem nadmiernego szlakowania i spiekania. W przypadku spalania paliw o gorszych parametrach fizykochemicznych w momencie przechodzenia węgla w fazę półpłynną tworzą się spieki. Innowacyjność naszego rozwiązania technicznego polega na tym, że zastosowano zgarniacz spieków, by zapobiec ich powstaniu. 

Paliwo podstawowe:
Miał węglowy typu EKO-FINS
- granulacja <30 mm,
- wartość opałowa > 25 MJ/kg,
- zawartość popiołu <12%,
- zawartość siarki <0,6%,
- spiekalność RI<20

Paliwo zastępcze:
„EKO-groszek” - węgiel kamienny 31,2 płukany, klasa 26/050/06 sortymentu 0223/cc
o następujących parametrach:
- granulacja 5-25 mm
- niskie pęcznienie ( węgiel nie zlepia się w czasie spalania )
- średnia do wysokiej zawartości części lotnych 28%-40%
- wilgotność mniejsza niż 15%
- temperatura topnienia popiołu powyżej 1150 o C
- zawartość miału do 5% ( granulacja ziarna poniżej 4 mm )

Produkowane moce: 25,38,50,75 kW

STEROWANIE

Kompleksowe sterowanie pracą wentylatora, podajnika, pompą CO z możliwością podłączenia nadrzędnego sterownika pokojowego, pompą ładującą CWU lub mieszającą. W opcji sterowanie pogodowe ze strefami czasowymi oraz sterownik z algorytmem PID. Dzięki temu algorytmowi zmniejsza się zużycie opału poprzez płynne sterowanie mocą kotła. tzn. dmuchawa pracuje bez przerwy na takich obrotach, jakie są potrzebne do utrzymania zadanej temperatury. Bezpieczeństwo zapewnia bezpiecznik STB odcinający dopływ prądu i wygaszający powoli kocioł.




	DANE PODSTAWOWE MIAŁU 

	granulacja 
	0(10) - 20 mm 

	zawartość miału do 
	5 % 

	wilgotność do 
	14 % 

	zawartość popiołu do 
	20% 

	temp. stapiania popiołu powyżej 
	1150 °C 


Charakterystyka energetyczno-emisyjna
	
	PARAMETR 
	JEDNOSTKA 
	WARTOŚCI OZNACZONE 
	WYMAGANIA NA ZNAK BEZPIECZEŃSTWA EKOLOGICZNEGO 

	EFEKTYWNOŚĆ ENERGETYCZNA 
	Obciążenie względne (w odniesieniu do mocy nominalnej) 
	[%] 
	100±8 
	- 

	
	Sprawność kotła 
	[%] 
	83,0 
	≥80 

	EMISJE 
	CO 
	[mg/m3] 
	780 
	≤1200 

	
	NO2 
	[mg/m3] 
	360 
	≤400 

	
	Pył 
	[mg/m3] 
	90 
	≤125 

	
	Zanieczyszczenia organiczne 
	[mg/m3] 
	75 
	≤75 

	
	16 WWA wg EPA 
	[mg/m3] 
	0,3 
	≤5 

	
	B(a)P 
	[µg/m3] 
	0,3 
	≤75 


KOCIOŁ EKO-PLUS MULTI zapewnia:
· bezdymne spalanie

· płynną regulację wydajności energetycznej kotła w przedziale 30-100% mocy

· możliwość zaprogramowania kotła wg zapotrzebowania ciepła

· sprowadzenie obsługi kotła do okresowego sprawdzania jego pracy
